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TRENNSCHLEIFMASCHINEN + SAMPAS

PRAZISIONSTRENNMASCHINEN

SEIT 1924 SILVERCUT

Fragebogen zur Angebotserstellung o

lhre Kontaktdaten:

Firma

StralRe / Haus-Nr.
PLZ / Ort
Ansprechpartner
Position

Datum

Produktbeschreibung:

Bitte Bildmaterial beifiigen, falls vorhanden. Vielen Dank!

Wahlen Sie auf den folgenden Seiten die gewiinschten Optionen aus und senden das ausgefiillte Formular
per E-Mail an:

info@silvercut.de

Sampas + Silvercut GmbH info@silvercut.de
Bahnhofstral3e 8/1 Phone: +49 6261 9726-0
74821 Mosbach Fax:  +49 6261 9726-10
DEUTSCHLAND www.silvercut.de

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



TRENNSCHLEIFMASCHINEN +
PRAZISIONSTRENNMASCHINEN

SAMPAS

Verfahren:
Nasstrennverfahren Trockentrennverfahren
manuell automatisch
Terminvorgaben:
Wann ist die Investition geplant?
Wann soll die Anlage in Produktion sein?
Technische Daten:
MaRBeinheit Wert
Durchmesser Werkstuck (min./max.) mm min. max.
Hohe Werkstuck (min./max.) mm min. max.
Lange Werkstlick (min./max.) mm min. max.
Lange des Abschnitts (min./max.) mm min. max.
Reststlucklange (min./max.) mm min. max.
Hochstgewicht des Werkstlcks insgesamt kg
Anforderung an das Werkstiick nach dem Abschnitt:
MaReinheit Wert
Toleranz Langenmaf} +/- mm
Toleranz Winkeligkeit +/- mm
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TRENNSCHLEIFMASCHINEN + SAMPAS

PRAZISIONSTRENNMASCHINEN

SEIT 1924 SILVERCUT

Anforderungen an das Material:

Rundmaterial Flachmaterial andere Formen

Material, das getrennt wird

Wie ist die Oberflache
des Materials?

Optionen (je nach Maschinentyp verfiigbar):

Bandmagnetfilter

Zentrifugalabscheider /

Absaugung bei Trockenanlagen

Auffangkorb

Drehzahl Trennscheibe variabel

Anzeigenlaser

Servoantrieb Quertisch /
manuelle Verstellung / Festtisch

Farbe der Anlage:
Standard
RAL / Farbnummer:

Spannung: Unterbauschrank
Schraubstock
! Zu- und Abflihrung:
mechanisch .
automatisch
hydraulisch
manuell
pneumatisch
Absaugung

Seitliche Auffangwanne

Bettspllung

Sonstiges:

Wie wird im Moment getrennt?

Antriebsleistung?

Spannsystem?
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